中电变压器股份有限公司

油变扩建可调模具招标技术文件
中电变压器句容工厂
2026年1月
基本情况

安装使用地点：
使用环境：变压器厂房内
环境温度             -10℃ ～45℃
平均相对湿度         80% 
海拔高度             ＜1000米
二、用途：用于绕线机上绕制变压器线圈。
三、使用要求：
1.扩缩直径的调整：采用手动、电动两种形式，并要求调节灵活、轻便、自锁性能好，并且应具备扭矩保护装置防止模具主轴断裂。
2.使用型式：绕线立卧两用。
3.模具与立绕机联结时带有模具立绕座，。
四、规格及数量：
	数量
	变径范围mm
	附加层mm
	撑条长度mm
	总长mm
	等分数
	自重kg
	承载kg

	2
	Ø660-900
	无（但留空）
	1500--2100
	2800
	16
	/
	4000

	1
	Ø800-1040
	Ø1020-1260
	1500--2100
	2800
	18
	/
	5500


五、技术要求:
1.公差尺寸：径向同一平面内，任意两点直径偏差≤1.5mm,轴向平行度≤2mm。
2.模具支点要做到紧凑，以保证变径后的刚度，模具不变形，不发生缩径或卡死故障。
3.绕线时，模具不允许出现腰鼓、马鞍形和宝塔形。
4.模具上有滑移较多零件，必须作表面处理，并对裸露零件作发黑处理。
5.撑板由底板和面板组成，其面板必须用高质量的木材作特殊处理，充分干燥和涂清漆处理，保证其形状十年不变形，且不应由于时间、湿度原因而开裂和尺寸变化。撑板木面板上不能有结疤(或处理后应符合与木材一致的要求)。
6.所有零件表面处理，不产生锈蚀。
7.零件加工面光滑，无毛刺焊疤。焊接牢靠，焊缝处清理光滑。
8.模具及花盘表面喷白色面漆，并保证漆膜附着力强，不脱落。
9.整个模具必须有足够刚度和强度，各零部件在使用中不得有断裂、变形等现象的发生。铜螺母采用离心浇注，拆卸方便。立绕支座可拆卸，模具下端板可安装定位套，下端板可直接与立绕机花盘连接，开槽深度不小于100mm。
10.内部撑紧机构要求带有防松装置，以保证在绕线时模具随机床正反转而不能产生松动。
11.模具转动、扩缩径必须灵活自如，有良好的润滑机构，并保证润滑脂（油）不会滴出模具。
13.模具的自重要确保不大于规格表中所列规格模具的自重。
14.模具两端部应具备水平起吊和立式起吊装置，立式起吊时吊杆在上端；吊杆结构要方便用户吊带套入。
15.模具采用立式放置方式，并确保存放安全可靠，在指定的放置方式下对模具进行缩胀、吊运、维修等操作时，模具不能出现晃动、倾倒、滑脱等不安全情况。
17.内部所有结构件在装配前必须用人工或其他方式清洁，保证无金属屑或其他杂物被装在模具内部，特别是一些螺孔或盲孔内必须逐个仔细检查。
五、技术资料提供
1.出厂检验合格证明；
2.设备操作使用说明书和维护说明书；
3.电气原理图及接线图；
4.总装配图、主要部件装配图及易损件的相关技术资料；

