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阶段标识 重量(kg) 比例

TAT600系列外形图
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序
号

零件代号 零件名称 规格
数
量

材料
重量(kg)

备注
单重 总重

1 2023-00-HJ-01 箱体 组件 1 焊接件 0.93 0.93  

2 2023-00-HJ-02 上盖板 组件 1 焊接件 0.55 0.55  

红色字体，加粗；字高3.5mm。

黑色宋体；字高：7
左右居中

黑色宋体；字高3

黑色宋体，字高3.5mm.

黑色宋体，字高4

B-B

A

铰链可跟根据现有模具调整
连接后保证整个箱体尺寸

 1 
 2 

此类接缝渗透满焊，并打磨光滑
无焊渣，漏焊等缺陷。A

1:1

若磁体高度不够需调整
保证与上盖板吸合后平整

B B

 中电电力江苏有限公司
China Electric Power Jiangsu Co., Ltd.

智能型干式变压器温度控制器

黑色宋体，字高10mm

中瀚物联
警告：在进行高压测试前，应将传感器电缆从温控器上卸下，

以防止损坏温控器！！！
Warning: Before the high-voltage test is in progress, the 
sensor cable must be removed from the controller!!!

黑色色环，宽度1.0mm.

丝印内容如图所示；
黑色宋体，字高4mm
黑色二维码，边缘清晰。

技术要求:
1.材料选用1.0mm厚度SPCC冷轧板，材料符合Q/BQB 402标准要求；

2.未标尺寸按3D数模，未标公差按GB 1804-M级；

3.未标折弯内角半径R0.5,未标折弯角度公差±1°；

4.冲裁面、切口面垂直平整、光滑，去除毛刺、棱边，锐角倒钝；

5.按图示位置X处均匀点焊（或全焊），焊点小于2mm，焊接牢固，

  无假焊、虚焊、焊接不良等，焊点不得影响外观；

6.压铆牢固可靠，压铆后符合PEM标准推力、扭力要求，M3螺母扭力≥17kg.f，

  推力≥550N，M4螺母扭力  ≥40kg.f，推力≥650N。

7.翻边攻牙后M3牙满足8kgf.cm,M4满足16kgf.cm扭力测试无滑牙、断牙、牙尖牙根破裂等现象；

8.表面喷粉处理，喷粉种类：RAL7035,平光粉（涂层厚度50-120um),涂层均匀一致，

  附着力好，无起泡、  凹陷、露底、 开裂、粉化、针孔、流痕、杂色、桔皮、发黄等缺陷；

9.涂层耐冲击强度好，1kg重锤500mm高度自由跌落，涂层无开裂、脱落现象；

10.螺纹、螺牙完整，喷涂时需要做保护措施，无碎屑、杂物、断裂、滑牙现象；

11.涂层耐候性好，-40℃～125℃，涂层无脆裂、熔化、脱落等现象；

12.涂层耐腐蚀性能好，中性盐雾（35℃，5%的NaCl）测试400H，无气泡、生锈等现象；

13.表面丝印，字体、字号按文档，清晰附着牢固，清晰可见，无错字、断残字、模糊不清等现象；

14.表面无油污、划痕、碰伤等包装、运输缺陷。

产品型号:TAT600系列;

产品编号:贴在壳体内部;

使用说明:微信扫码登录小程序，点右上角添

加11位产品编号，即可体验中瀚物联云服务。


